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จาระบีสมรรถนะสูงส าหรับตลับลูกปืน                                                           
“High performance bearing greases” 

--------------------------------------------------------------------------------- 

Folinelube® greases Technology                                                                                         

A complete range of grease technologies for your most demanding lubrication challenges  

 

ช่วยประหยัดเวลาและค่าใช้จ่าย 

ในงานอุตสาหกรรม มักมีสภาวะการใช้งานท่ีท าให้ตลับลูกปืนต้องรับภาระเกินขอบเขตท่ี สารหล่อลื่นแบบท่ัวไป จะรองรับได้ 

สัญญาณท่ีเห็นได้ชัดคือ 

• จาระบีท่ัวไปเกิดการ คาร์บอไนซ์ หรือไหม้จนกลายสภาพเป็นคราบแข็ง 
• จาระบีถูกน ้าหรือของเหลวชะล้างออก 
• จาระบีปนเป้ือนส่ิงสกปรกหรือสารเคมี 
• การสึกหรอสูง 
• อายุการใช้งานของตลับลูกปืนส้ัน 

จาระบีชนิดพิเศษช่วยให้ 

• ตลับลูกปืนมีอายุการใช้งานยาวนานข้ึน 
• ลดแรงเสียดทานได้ดีข้ึน 
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• เพิ่มคุณสมบัติต้านการสึกหรอ 
• ท างานได้ดีในสภาพแวดล้อมท่ีรุนแรง 

จึงช่วยลด down-time หรือเวลาหยุดเคร่ืองให้น้อยท่ีสุด และช่วยลดต้นทุนได้อย่างมาก เพราะไม่จ าเป็นต้องเติมสารหล่อล่ืนบ่อย
เหมือนเดิม 

ค าอธิบายเพ่ิมเติม 

คาร์บอไนซ์ (carbonises) ในบริบทนี้หมายถึง เนื้อจาระบีเส่ือมสภาพจากความร้อนสูง จนน ้ามันพื้นฐานระเหยหรือแตกตัว เหลือ
เป็นคราบแข็งคล้ายคาร์บอน ส่งผลให้หล่อล่ืนไม่ได้ตามต้องการ 

Down-time คือช่วงเวลาท่ีเคร่ืองจักรหยุดผลิตหรือหยุดใช้งานเพื่อซ่อมบ ารุง ซ่ึงมีผลต่อค่าใช้จ่ายโดยตรง 

 

พัฒนาบนพื้นฐานของความเข้าใจงานหล่อล่ืนเฉพาะทาง  

FOLINELUBE ให้ความส าคัญกับการเลือกเทคโนโลยีจาระบีให้เหมาะสมกับสภาพการใช้งานจริงในภาคอุตสาหกรรม ไม่ว่าจะเป็น
งานท่ีมีอุณหภูมิสูง อุณหภูมิต ่า แรงโหลดสูง ความช้ืน น ้า ส่ิงปนเป้ือน หรือสภาวะการท างานต่อเนื่องเป็นเวลานาน  

แนวคิดของ FOLINELUBE คือ การพฒันาสารหล่อล่ืนโดยค านึงถึงความเหมาะสมของ น ้ามันพ้ืนฐาน สารเพ่ิมความข้น และ
องค์ประกอบของเนื้อผลิตภัณฑ์ ให้สอดคล้องกับเง่ือนไขการใช้งานจริงของเคร่ืองจักรแต่ละประเภท 

นอกจากนี้  ยงัให้ความส าคัญกับการเลือกใช้ สารหล่อลื่นชนิดของแข็ง ในบางการใช้งาน เพื่อช่วยลดแรงเสียดทานและการสึกหรอ
ในสภาวะงานหนักหรือภาวะท่ีฟิล์มสารหล่อล่ืนถูกบีบออกจากผิวสัมผสั 

ด้วยแนวคิด Engineered & Manufactured in EU plants ผลิตภัณฑ์ FOLINELUBE จึงมุ่งน าเสนอสมรรถนะท่ีเหมาะสม ความ
เสถียรของเนื้อผลิตภัณฑ์ และความเช่ือมั่นในการใช้งานจริงส าหรับงานอุตสาหกรรม  

ค าอธิบายเพ่ิมเติม 

ซิลิโคน เด่นด้านเสถียรภาพต่ออุณหภูมิ และมีความคงตัวต่อการเกิดออกซิเดชันดี จึงเหมาะกับงานท่ีจาระบีท่ัวไปเส่ือมง่าย  

สารหล่อลื่นชนิดของแข็ง เช่น โมลิบดีนัมไดซัลไฟด์ (MoS₂) จะช่วยคงการหล่อล่ืนแม้ในช่วงท่ีฟิล์มน ้ามันหรือเนื้อจาระบีถูกบีบ
ออกจากผิวสัมผสั 

 

ทนต่อแรงกดดันสูงมาก 

จาระบี FOLINELUBE ท่ีมีพื้นฐานจากน ้ามันอินทรีย์ ให้สมรรถนะโดยรวมท่ีดีในอุณหภูมิการท างานปกติ สูตรผสมท่ีเหมาะสม
ร่วมกับสารหล่อล่ืนชนิดของแข็งหลายชนิด ช่วยเพิ่มการปกป้องในสภาวะ เช่น  



3 

 

• การเคล่ือนท่ีแบบส่ันกลับไปกลับมา 
• การรับแรงกดต่อเนื่องสูง 
• สภาวะงานหนักอื่น ๆ 

ส าหรับการหล่อล่ืนในภาวะฉุกเฉิน โดยเฉพาะตลับลูกปืนท่ีหมุนช้าแต่รับ แรงโหลดสูง ควรเลือกใช้จาระบี FOLINELUBE ท่ีมี 
โมลิบดีนัมไดซัลไฟด์ (MoS₂) และสารหล่อล่ืนชนิดของแข็งอื่น ๆ ผสมอยู่ เพราะช่วยป้องกันการสัมผสักันโดยตรงระหว่างผิว
โลหะกับผิวโลหะ จึงลดการสึกหรอได้ แม้เกิดแรงกดสูงอย่างฉับพลัน  

เมื่อแบร่ิงหมุน ฟิล์มของ MoS₂ จะค่อย ๆ สร้างช้ันเคลือบบนผิวรับแรงท้ังหมดของตลับลูกปืน เมื่อเกิด shock load หรือแรง
กระแทกท่ีบีบให้จาระบีถูกไล่ออกจากช่องว่างระหว่างผิวโลหะ ฟิล์มของ MoS₂ จะยงัคงอยู่และท าหน้าท่ีเป็นการหล่อล่ืนส ารองใน
ภาวะฉุกเฉิน ช่วยให้การหล่อล่ืนยงัด าเนินต่อไป และท าให้อายุของตลับลูกปืนยาวข้ึน  

ค าอธิบายเพ่ิมเติม 

Extreme pressure คือสภาวะท่ีผิวโลหะรับแรงกดสูงมาก จนฟิล์มสารหล่อล่ืนแบบปกติอาจบางเกินไปหรือถูกบีบออก  

Shock load คือแรงกระแทกหรือแรงโหลดท่ีเกิดข้ึนรวดเร็วและสูงกว่าปกติ เช่น เคร่ืองจักรกระชาก เร่ิมเดินเคร่ืองหนัก หรือมีการ
กระแทกเชิงกล 

MoS₂ เป็นสารหล่อล่ืนชนิดของแข็งท่ีมีโครงสร้างแบบช้ัน จึงช่วยให้ผิวสัมผสัเล่ือนผ่านกันได้ดีแม้ในภาวะท่ีจาระบีปกติถูกกด
ออกไป 

 

ทนต่ออุณหภูมิรุนแรง 

จาระบี FOLINELUBE ท่ีใช้น ้ามันพื้นฐานชนิด ซิลิโคน และ ฟลูออโรซิลิโคน ถูกออกแบบมาส าหรับการหล่อล่ืนในสภาวะอุณหภูมิ
สูงมากหรือต ่ามากเป็นพิเศษ รวมท้ังสภาวะท่ีอาจมีสารเคมีปนเป้ือนอยู่ด้วย  

ซิลิโคนสามารถท างานได้ดีในช่วงอุณหภูมิประมาณ -73°C ถึง +290°C 

จาระบีเหล่านี้ไม่แยกตัวไหลออกจากตลับลูกปืนง่าย และไม่แข็งตัวจากการระเหยของน ้ามันหรือการเกิดออกซิเดชันของน ้ามัน
พื้นฐาน ท่ีอุณหภูมิต ่ากว่าจุดเยือกแข็ง ซิลิโคนยงัคงความนุ่ม ท าให้ตลับลูกปืนหมุนได้อย่างอิสระ  

ค าอธิบายเพ่ิมเติม 

Bleed out คือการท่ีน ้ามันพื้นฐานแยกตัวออกจากเนื้อจาระบีมากเกินไป ท าให้จาระบีเสียสมดุลและประสิทธิภาพตก 

การเกิดออกซิเดชัน คือการเส่ือมสภาพของน ้ามันพื้นฐานเมื่อสัมผสัออกซิเจนและความร้อน ส่งผลให้จาระบีข้น แข็ง หรือเกิดคราบ 

ในงานอุณหภูมิต ่ามาก หากจาระบีแข็งเกินไป จะเพิ่มแรงต้านการหมุนและท าให้มอเตอร์เร่ิมหมุนยาก
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หล่อล่ืนได้แม้มีสารปนเป้ือน 

จาระบี FOLINELUBE ท้ังกลุ่มมีความทนทานต่อสารปนเป้ือนจากธรรมชาติและสารเคมีหลายชนิด ซ่ึงมักเป็นตัวการลดอายุของ
สารหล่อล่ืน เช่น 

• น ้าทะเล 
• สารซักล้าง 
• คลอไรด์ 
• กรด 
• ตัวท าละลาย 
• น ้ามันเช้ือเพลิง 
• ไอน ้าแรงดันสูง 

อย่างไรก็ตาม หากต้องเผชิญกับตัวท าละลายหรือสารเคมีท่ีรุนแรงมากจริง ๆ และอาจเกิดร่วมกับอุณหภูมิสุดข้ัว ควรเลือกใช้จาระบี
ฟลูออโรซิลิโคน FOLINELUBE ท่ีเหมาะสมกับสภาพการใช้งานนั้น 

จาระบีฟลูออโรซิลิโคนไม่เพียงทนต่อสารปนเป้ือนท่ีรุนแรงได้ดี แต่ยงัท างานได้ดีท่ี ความเร็วรอบแบริ่งสูง และภายใต้ แรงโหลดสูง 

คุณลักษณะต่าง ๆ ของจาระบีชนิดพิเศษ FOLINELUBE แต่ละชนิดสามารถคัดเลือกให้เหมาะกับอุตสาหกรรมเฉพาะ หรือตลับ
ลูกปืนและอุปกรณ์เฉพาะแบบได้ โดยการเลือกจาระบีท่ีเหมาะสมท่ีสุดส าหรับตลับลูกปืนหนึ่ง ๆ ต้องพิจารณาหลายปัจจัย ซ่ึงปัจจัย
ส าคัญท่ีสุดคือ 

• แรงโหลด 
• ความเร็วรอบของแบร่ิง 
• อุณหภูมิการท างาน 
• ลักษณะของสารปนเป้ือน 

ค าอธิบายเพ่ิมเติม 

ในงานจริง “สารปนเป้ือน” ไม่ได้มีเพียงฝุ่ นหรือส่ิงสกปรก แต่รวมถึงน ้า สารเคมี ตัวท าละลาย ไอน ้า และผลิตภัณฑ์กระบวนการ
ผลิต 

หากเลือกจาระบีโดยดูแค่อุณหภูมิ แต่ไม่ดูชนิดของสารเคมีท่ีสัมผสั จาระบีอาจเส่ือมเร็วแม้อุณหภูมิจะอยู่ในช่วงใช้งานก็ตาม  
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ค าอธิบายรูปท่ี 1 

ภาพแผนภาพด้านซ้ายแสดงให้เห็นว่า เมื่อเกิด แรงกระแทก จาระบีแบบ
ท่ัวไปจะถูกบีบไล่ออกจากช่องว่างระหว่างผิวโลหะ ส่งผลให้อายุของ
ตลับลูกปืนลดลง 

ส่วนจาระบี FOLINELUBE ท่ีมี โมลิบดีนัมไดซัลไฟด์ (MoS₂) และสาร
หล่อล่ืนชนิดของแข็งอื่น ๆ จะยงัคงให้การหล่อล่ืนท่ีมีประสิทธิภาพได้ 
แม้อยู่ภายใต้แรงกดสูงมาก 

ภายใต้สภาวะการท างานปกติ ฟิล์มหล่อล่ืนชนิดของแข็งของ MoS₂ จะค่อย ๆ สร้างตัวบนผิวโลหะ และช่วยป้องกันการสัมผสั
โลหะกับโลหะท่ีก่อให้เกิดความเสียหาย เมื่อจาระบีถูกบีบออกจากบริเวณสัมผสั 

 

ค าอธิบายรูปท่ี 2 

การระเหยของน ้ามันในจาระบีชนิดต่าง ๆ ท่ีอุณหภูมิต่างกัน 

กราฟนี้แสดงให้เห็นว่า จาระบีสมรรถนะสูงให้ผลดีกว่าจาระบี
ท่ัวไป โดยเฉพาะท่ีอุณหภูมิสูง ยิ่งอัตราการระเหยต ่าเท่าใด 
ช่วงเวลาระหว่างการเติมสารหล่อล่ืนซ ้าก็ยิ่งยาวนานข้ึนเท่านั้น 

สาระส าคัญทางวิศวกรรมของกราฟนี้คือ 

• หากน ้ามันในจาระบีระเหยเร็ว เนื้อจาระบีจะสูญเสีย
องค์ประกอบส าคัญ 

• เมื่อจาระบีสูญเสียน ้ามันมาก จะเหลือแต่สารเพิ่มความข้นท่ีแห้งหรือแข็ง ท าให้หล่อล่ืนไม่ดี 
• จาระบีท่ีระเหยน้อยกว่ามักให้รอบการอัดจาระบีนานกว่า และลดความเส่ียงแบร่ิงเสียจากความร้อน  

 

สรุปเชิงวิศวกรรมของบทความนี้ 

ใจความส าคัญของบทความคือ การเลือกจาระบีส าหรับแบร่ิงไม่ควรดูแค่ค าว่า “จาระบีอเนกประสงค์” หรือ “ทนร้อน” เท่านั้น แต่
ต้องพิจารณาให้สัมพนัธ์กับสภาพงานจริง ได้แก่ 

• ระดับแรงโหลด 
• แรงกระแทก 
• ความเร็วรอบ 
• อุณหภูมิสูงหรือต ่า 
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• น ้า ตัวท าละลาย หรือสารเคมีปนเป้ือน 
• ความถ่ีท่ีต้องการอัดจาระบีซ ้า 
• ความเส่ียงเร่ืองจาระบีแห้ง แข็ง ไหล หรือปนเป้ือนผลิตภัณฑ์ 

FOLINELUBE มุ่งส่ือว่า จาระบีสมรรถนะสูงจะช่วยสนับสนุน 4 เร่ืองหลัก คือ 

• ยืดอายุแบร่ิง 
• ยืดรอบการเติมสารหล่อล่ืน 
• ลดการสึกหรอในภาวะงานหนัก 
• เพิ่มความมั่นคงของเคร่ืองจักรในสภาพแวดล้อมรุนแรง 

 
 


